SlaukSanas iekartu izvéle

. Skujhas tipa slaukSanas @ka
e Tand@ma tipa slaukSanas igtka
e Pardlla tipa slaukSanas iaka

o Karuséa tipa slaukSanas igltas
o SlaukSanas roboti

SlaukSanas karuse |i

g ;f;’:lﬁwx- b ;?'f:_;‘ -q-l‘%\w#
i - NSNS e
J.;, o ¢‘r ot
i A i ~—§ - —_—
5
5,8 i [ | ,d"i-, ¢ —
& | Nt i ]
StV Ay

g LA L
Fischgraten-dnordnung Side- tr'.ﬁ Side-Anordnung
elken innen

Wariable Konzepte
bei AUTOTAMDEM: = 'rhnlrtrl-i Mnhrm
Einzelbouan lasen —

sich zuverschiedenen % ;' ™ ﬂ_a
Grundrissen | I S : =
anordnen. —_J %

i

]‘__T__T‘ ‘E—T“

ﬂn\-.lr.ld:n rarbarns Brurirabe wasgerad-é = Tiaregtris < Brogrehr chan
“:"tg;[ T o= P .
i I'T]_ I"'::-..I-- _— ¥ ‘{L\‘ I {l" -, 1 N
% | i -.“1....:-1...”'1._..'-._...‘1-.. 1 i e e (o e, ey
L] |_ |,| J "'[_ Illlh.rguh .I
— % .:—J,..:-;q —— e e =T
T e  AEREAETT
?: “l:ﬂ_w—ﬂ‘%’ll A ‘a. ;i I‘.‘T'ﬁ'\ o . F'I'{
ek ol Taraiminish - fohr Urbary
Lz | L L} ez
Melkstand EURC'G_ASS 1200, 2x 4 Melkstand REVOLTABLE FE 2x 6 Malkstand TEMPOINDEX FE 2 x6




Skujinas tipa slauksanas iekartas

Visvienkirsak mongjama un apkalpojama slaukSanasarek

Loti labi parredzama un pieejama slaukSanas zona.

SlaukSanas processthoo sniem.
Piemdrota maza un vigla lieluma saimniema ar govju skaituitlz 300
lespjami daadi govju novietoSanasi&i attieaba pret slaugju







Tandéma tipa slaukSanas iekarta

Optimlie apsikli govju individialai slaukSanai
Loti "mierigs" slaukSanas process
Augsta slaukSanas produkitet
Augsts slauga darba komforts ar vierango slauksanas procesu
Optimla piena plisma un slaukSanas af@rnovietojums
Vislalaka pieeja davnieka tesmenim
Slauciggm ir satdzinosi liela dartbas zona
Ir nepiecieSamas likdas slaukSanasiles platbas
Piemdrotagimenes saimni@bam ar nelielu govju skaituidz 100)
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Paral€la tipa slaukSanas iekarta
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® lerobezota dzivnieku redzamiba

Slaucéjs tiek papildus pasargats

Dzivnieku mésli slaukSanas laika

Slaucéjam ir maza darbibas zona
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Atra dzivnieku ienakSana







Karusela tipa slaukSanas iekarta

SlaukSana notiek no saniem (skujinas veida, tandéma tipa veida), ka art no
Govis uz slaukSanu virzas nepartrauktas plismas veida

Liels slaukSanas iekartas razigums un droSums.

Mazi parvietoSanas celi dzivnieku slaukSanas laika

Slaucéjam ir maza darbibas zona
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Robotizeta slaukSanas iekarta

SlaukSanas procesu nodroSina slaukSanas robots (bez cilvéka klatbutnes)
Saimniecibu, atkariba no tas lielumiem ir iespéjams aprikot ar vairakiem
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